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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 18274 : NiCr20Mn3Nb
AWS A5.9 : ER NiCr-3

W.NR.: 2.4806

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: 2.4816, 1.4876, 1.4539
NiCr15Fe, NiCr20TiAl, NiCrBSi 36 16

POUZITI: Pfidavny material se Sirokym spektrem pouziti od teplot 900°C aZ po kryogenni teploty - 296 °C. Vysoce
odolny v¢i trhlindm za horka, Ize pouZit pro heterogenni spoje niklovych slitin s oceli tf. 11 - 17. V prostfedi
obsahujicim siru je pracovni teplota omezena na 500 °C. Pro svafovani materiald typu Inconel 600, Nimonic
75, kryogenické slitiny s obsahem 3,0 - 5,0% niklu.
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PRUMERY A BALENi
Objednaci ¢islo Primér Baleni
NicroAW12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
NicroAW16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
NicroAW20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
NicroAW24z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
NicroAW32Z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
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