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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN 1600 : E 18 8 Mn R 12
AWS A5.4 : E 307-16
W.NR.: 1.4370
JINE: DIN 8556 : E 18 8 Mn R 23

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Heterogenni spoje antikoroznich CrNi oceli s nelegovanymia nizkolegovanymi ocelemi, Mn oceli a ostatni
austenitickénemagnetické oceli.

POUZITI: Svarovani austenitickych Cr-Ni oceli. Svarovani heterogennich spojl. Vysoce odolna proti tvorbé trhlin, pro
svarovani uhlikovych oceli s obsahem uhliku do 0,6 %, svarovani prechodové vrstvy mezi oceli tf. 11 a tr.
17, pod navary a jako navarovy kov odolny vryplim a napéti.

CHEMICKE SLOZENI
. Hin S Cr Ni Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI
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[MPa] [MPa] [%] [J]
. .60°C  RT
> 400 > 600 > 35 750 ] 1101[J1

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

POLOHY: I
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
307E25-3 2,5 mm 4 kg krabicka
307E32-3 3,2 mm 4 kg krabicka
307E40-3 4,0 mm 5 kg krabicka
307E50-3 5,0 mm 5 kg krabicka
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