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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: ENISO 18274 : NiTi 3
AWS A5.9 : ERNil

W.NR.: 2.4155

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  2.4060, 2.4056, 2.4061, 2.4108, 2.4116
Ni 99,9, Ni 99,6 Si, LC-Ni99,6, NiMn 10, NiMn 6

POUZITI: Pridavny materidl pro spoje a navary niklovych slitin, Ni platovanych plechd. Heterogenni spoje mezi
slitinami niklu a nerezavéjicimi ocelemi.
Mezivrstvy, opravy navarovanim na uhlikovych ocelich a opravy odlitkd z litiny. Drat se Sirokym spektrem
pouziti od teplot 900°C az po kryogenni teploty - 296°C.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Ni Ti Al Fe
0,03 0.4 0.3 rest 3,1 0,2 0,05

MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie ISO-V

01

RT
> 120

AW : po svafeni 250 460 > 30

POLARITA: DC -

PLYN: 11
POLOHY: w P% ; & I! % ,g:
I
PROMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlmér Baleni

NiTi4w12z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
NiTi4W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
NiTi4w20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
NiTi4w24Z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
NiTi4w32Z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
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