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SKUPINA: Méd a jeji slitiny

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN I1SO 24373 : S Cu 7158 (CuNi30)
AWS A5.7 : ER Cu Ni

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  CuNilOFelMn, CuNi30Fe2Mn, G-CuNil10, G-CuNi30
2.0872, 2.0883, 2.0815, 2.0835

POUZITI: PIny dréat pro svarovani barevnych kovi v ochrannych atmosférach. Svarovani Cu a slitin Cu-Ni.
PIny drat pro svarovani slitin na bazi Cu a Cu-Ni do 30-ti % Ni. Pro svafovani Cu slitin legovanych Mn, navary
pro kyselé prostiedi a zafizeni pracujici v morské vodé.

CHEMICKE SLOZENI

Mn Si P Ni Cu Ti Fe
075 | 0,2 . <002 | 30 . rest 035 1 <05

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R As
[MPa] [MPa] [ %]
AW : po svafent 220 340-380 30

TVRDOST: 120-140[ HB]

POLARITA: DC+

PLYN: 11

C LEERTBE

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
CuNi7030W16Z 1,6x1000 mm 5 kg box
CuNi7030W20z 2,0x1000 mm 5 kg box
CuNi7030wW247Z 2,4x1000 mm 5 kg box
CuNi7030W32Z 3,2x1000 mm 5 kg box
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