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SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli
METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)
TYP: Trubickovy drat s kovovou napini FCAW / MAG
NORMY: EN ISO 17632-A: T506 INiMM 1 H5

AWS SFA-5.28 : E 80 Ni 1 H4

CERTIFIKACE: TUV, DB, GL, DNV

VYROBCE: Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Lodni prlimys| - A, B, D, E, AH 32 - EH 36, A 131
Konstrukéni oceli nelegované < 500 MPa - 5185 - S 500,A 106 Gr. B, A 333 Gr. 6, A516
Tlakové nadoby < 500 MPa - P 235 GH - P 485 GH
Oceli na potrubi < 500 MPa - P 235 T1/T2 - P 510 NL2, L210 - L485MB
Jemnozrnné oceli < 500 MPa - $235-S500QL1
Oceli dle API-norem < 500 MPa - X 42 - X 70

POUZITI: Jetéby, ocelové konstrukce,nadoby, lodni prlimysl, mechanické dily.
Dobré zapalovani oblouku i pri studeném drétu, vyhodny pro aplikace se svarovacimi roboty, svafovani na
vice vrstev bez nutnosti Cisténi svaru od necistot, idedini jak pro kratky oblouk tak i pro sprchovy proces,
vynikajici pfemosténi vali v kofenovych vrstvéach, vysoka efektivita svarovanim pro ekonomickou vyrobu
svarencu.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si P S Ni Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Ndarazova energie ISO-V
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AW : po svafeni > 500 > 560-720 24 '4&;(: '62;(:
POLARITA: DC+
PLYN: M21/C1
POLOHY: PA” PB PC PF are
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primér Baleni
MF240M10 1,0 mm 16 kg / K300
MFD240M12 1,2 mm 300 kg / POP 570
MF240M12 1,2 mm 16 kg / K300
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