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SKUPINA: Jemnozrnné a vysokopevnostni
METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)
TYP: Trubickovy dréat s rutilovou napini FCAW / MAG
NORMY: ENISO 18276-A: T696 ZPM1H5

AWS SFA-5.29 : E111T1-G M-J H4 (E 110 T1-K3M-) H4)

CERTIFIKACE: DNV, LR, GL, BV, ABS, TOV

VYROBCE: Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Konstrukéni nelegované oceli < 690 MPa - 5620 - 5690, A 106, A 600
Tlakové nadoby < 690 MPa - P620GH - P690GH az A517; A537; A625
Ocel na potrubi < 690 MPa - P620 T1/T2 - P69ONL2; az A 625
Jemnozrnné oceli < 690 MPa - S620 - S690QL1 az A 625
Ocel dle API-norem < 690 MPa - X 70 - X 100 / HY100

POUZITI: Pfidavny materidl pro svarovani vysoko pevnostnich oceli s mezi kluzu 690 N.
Lodni prlmysl, Offshore konstrukce, jeraby, tlakové nadoby, strojni zafizeni, CTOD test.
Pfidavny materidl vyvinuty specidlné pro svarovani vysoko pevnostnich oceli v polohach, snadné ovladdani
svarové 1azné, excelentni pro svarovani ve vsech polohach, MAG- orbitélni svarfovani, svafovani do
keramickych podloZek, vynikajici pfemosténi vili v kofenovych vrstvach, snadno odstranitelna struska,
nizky rozstfik. Pro stabilni mechanické vlastnosti neprekrocit vnesené teplo 15k)/cm.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si P S Ni Mo Fe

0,08 17 0,5 <0015 | =0,015 2 0.3 L rest

MECHANICKE VLASTNOSTI
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PRUMERY A BALEN|
Objednaci ¢islo Primér Balenf
MF690R12 1,2 mm 16 kg / K300
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