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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN ISO 3581-A: E20103R 32
AWS A5.4: E 308 Mo

W.NR.: 1.4431

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X2CrNiMo 17 12 2, X5CrNiMo 18 14 3, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10,
1.4404, 1.4435, 1.4550, 1.4471, 1.4550, 1.4552
Cr-Ni oceli s oceli napf.: H 1, H Il, StE 255, 17Mn 4 apod.

POUZITI: Rutil bazickd elektroda pro svafovani nestabilizovanych austenitickych oceli s obsahem molybdenu, nizky
obsah uhliku zarucuje odolnost vi¢i mezikrystalické korozi, zvy$eny obsah kfemiku zajistuje lepsi
slévatelnost. Heterogenni spoje Cr-Ni oceli s nelegovanymi oceli pro tlakové nadoby, dolegovand obalem,
vySsi vytéznost.

CHEMICKE SLOZENI
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie ISO-V
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PROMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlmér Baleni

308MoE25 2,5x350 mm 4 kg krabicka

308MoE32 3,2x350 mm 5 kg krabicka

308MoE40 4,0x450 mm 5 kg krabicka
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