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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s rutilovou napini FCAW / MAG

NORMY: ENISO17633-A:T2312LPM1
AWS SFA-A5.22 : E309LT-1

W.NR.: 1.4332

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  G-X40CrNiSi, X15CrNiSi 25-20, X15CrNiSi 20-12, 1.4825, 1.4841, 1.4828, 1.4311, heterogenni spoje vyse
uvedenych materiall s materialy typu HI, HII
17Mn14, 15Mo3, StE 355 a dalsi

POUZITI: Svarovani korozivzdornych tlakovych nadob s teplotou do 350°C, Zzaruvzdorna do 1100°C, heterogenni spoje
rlznorodych oceli, pfechodové vrstvy.
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MECHANICKE VLASTNOSTI
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primér Baleni

308FD10-3 1,0 mm 15kg / BS300

308FD12-3 1,2 mm 15kg / BS300

308FD16-3 1,6 mm 15kg / BS300
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