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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s rutilovou napini FCAW / MAG

NORMY: ENISO17633-A:T19123LRM1
AWS SFA-A5.22 : E 316 LT-1

W.NR.: 1.4430

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  X2CrNiMo 17 12 2, X5CrNiMo 18 14 3, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10, 1.4404, 1.44351, 1.4550, 1.4471,
1.4550, 1.4552

POUZITI: Trubi¢kovy drat s rutilovou naplni pro svarovani korozivzdornych nestabilizovanych austenitickych oceli s
obsahem molybdenu, v chemickém priimyslu a pro zafizeni pracujici za vyssich teplot, prmér 1,0 mm
vhodny jako ndhrada za metodu TIG pro ekonomictéjsi svarovani.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie ISO-V
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primeér Baleni
316FD10-3 1,0 mm 15kg / BS300
316FD12-3 1,2 mm 15kg / BS300
316FD16-3 1,6 mm 15kg / BS300
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