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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s rutilovou napini FCAW / MAG

NORMY: ENISO 17633-A:T2520PM1
AWS SFA-A5.22 : E 310 T1-1

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  X12CrNi25-21, GX15CrNi25-20, X10CrAI13, GX40CrNi25-21, GX40CrNiSi22-9, 1.4845 , 1.4840 , 1.4724 ,
1.4846,1.4826

POUZITI: Trubickovy drat s rutilovou néplni pro svafovani korozivzdornych oceli. Svafovani korozivzdornych CrNi oceli
pracujici za vysokych teplot. Pfidavny material pro svafovani korozivzdornych, Zaruvzdornych oceli, dily
vystavena vysokému Zaru napf. Zihaci a kalici pece, petrochemicky prlmysl, svarovy kov odolny proti
okujeni do 1200°C, svarovy kov odolny na tvorbu trhlin za horka, pro austenitické,feritické a martenzitické
oceli, primér 1,0 mm vhodny jako nahrada za metodu TIG pro ekonomictéjsi svarovani.
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlimér Baleni

310FD10-3 1,0 mm 15kg / BS300

310FD12-3 1,2 mm 15kg / BS300

310FD16-3 1,6 mm 15kg / BS300
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