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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s rutilovou napini FCAW / MAG

NORMY: ENISO 17633-A: T2293NLPM1
AWS SFA-A5.22 : E 2209T1-1

W.NR.: 1.4462

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4462, 1.4362 1.4417, 1.4583 apod.,
heterogenni spoje vyse uvedenych materiall s materialy typu HI, HIl, 17Mn14, 15Mo3, StE 355 a dalsi

POUZITI: Trubi¢kovy drat s rutilovou ndplmi pro svarovani Cr-Ni oceli v ochrannych atmosférach pro pacovni teploty
max. 250°C. Svarovani korozivzdornych duplexnich oceli. Pro dvoufazové (duplexni) antikorozni materidly,
prechodové vrstvy duplex + oceli nelegované a nizkolegované. Pfi svarovani dodrzet nizké vnesené teplo na
Urovni okolo 10 kj/cm, aby pfi chladnuti svarové 1dzné byl zachovan pomér austenitu a feritu. Vysoka
odolnost v@c¢i dalkové korozi a koroznimu praskani pod napétim.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo N Fe
0015 16 0,5 22 8,5 3 015 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
AW : po svafeni > 600 > 750 > 25 g -3é)oc

POLARITA: DC+

PLYN: M21
POLOHY: I a PF PG
. al
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Baleni

2209FD10 1,0 mm 15kg / BS300
2209FD12 1,2 mm 15kg / BS300
2209FD16 1,6 mm 15kg / BS300
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