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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda FCAW / MOG
NORMY: EN ISO 14700 : TFe 9
JINE: DIN 8555 : MF 7 - 200 - KP

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Névarovy kov vhodny pro srdcovky, pojezdova kola, vyhybky, pancéfovani pfi pozadavku na razy a abrazi,
drtici Celisti, mleci valce, vysokomanganové oceli a odlitky, pancéfovani pro vyssi teploty.

POUZITI: Vysocelegovany trubi¢kovy drat pro navarovani. Austeniticky material odolny otéru, rdzlim a kavitaci,
vysocelegovany manganem a chrémem, mechanicky za studena vytvrditelny ndvar. Netvofi trhliny ani pfi
soucasném zatizeni vysokym tlakem a razy, vhodny pro dostavbu materidlu nebo jako findlni ndvarova
vrstva. Navar Ize za dodrZeni feznych podminek bézné strojné obrabét, svarovou housenku navarovat bez
rozkyvu.

Dodrzovat nizké hodnoty interpass teplot a vneseného tepla.

K dispozici také jako trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro navarovani metodou MOG (open arc), netvofi se
struska.

CHEMICKE SLOZENI
C
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MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: po navareni 220 [HB], po mechanickém vytvrzeni 55 [HRC]

POLARITA: DC+

PLYN: M21

POLOHY: ‘Pﬁu \ IPBﬂ

PRUMERY A BALENI

PC

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
NMnCrl17/14F16-3 1,6 mm 15 kg/ BS300
NMnCr17/14F20-3 2,0 mm 15 kg/ BS300
NMnCr17/14F24-3 2,4 mm 15 kg/ BS300
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