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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s rutilovou napini FCAW / MAG
NORMY: ENISO 14700 : TFe l
JINE: DIN 8550 : MF 1-GF-300-GP

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodné pro opotfebeni kov-kov, odolny otéru pfi sou¢asném zatizeni t&Zkymi razy a Soky. Interpass teplota
nesmi prekrocit 250°C. Navar Ize strojné obrabét a Ize jej dale tepelné zpracovat.

POUZITI: Nizkolegovany trubi¢kovy drat poskytujici ndvar s tvrdosti cca. 300 HB. Pouziti pro vyhybky a srdcovky,
pojezdova kola, transportni valce, dily dopravnich zafizeni, ¢lanky fetézd, lanovnice a vodici kola a vodici
listy. Navarovy kov Ize pouZit mimo samotny ndvar i pro dostavbu chybéjiciho materiall pod navar s vyssi
tvrdosti.

K dispozici také jako trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro navarovani metodou MOG (open arc), netvofi se
struska. Ve vétsich prdmérech i pro technologii SAW.

CHEMICKE SLOZENI
€ Mn Si cr T ”
0.1 1,5 0,4 15 0.4 et

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 275-325[HB ]

POLARITA: DC+

PLYN: M21, 11, M13

POLOHY: Ph PE PC
—

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
N300F12-3 1,2 mm 15 kg/ BS300
N300F16-3 1,6 mm 15 kg/ BS300
N300F20-3 2,0 mm 15 kg/ BS300
N300F24-3 2,4 mm 15 kg/ BS300
N300F28-3 2,8 mm 30 kg/ B 450
N300F32-3 3,2mm 30 kg/ B 450
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