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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda FCAW / MOG
NORMY: ENISO 14700 : TFe 4
JINE: 58-60 HRC

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Trubi¢kovy drat s vlastni ochranou pro aplikace v t&Zebnim priimyslu, ktery poskytuje houzevnaty navarovy
kov pro pancérovani odolny trhlindm a otéru pfi sou¢asném zatizeni tézkymi razy a Soky. Interpass teplota
nesmi prekrocit teplotu 250°C. Navar Ize strojné obrabét pouze nastroji se specialnimi feznymi destickami
nebo brousenim, Ize jej dale tepelné zpracovavat.

POUZITI: Stfedné legovany trubi¢kovy drat navafovani metodou MOG. Otéruvzdorné plochy na stavebnich ocelich,
manganovych litych oceli, dopravni Sneky, pluhy, Skrabaky, zarazky, dopravni plochy pro pisek.

CHEMICKE SLOZENI

© Mn Si Cr Mo \'% W Fe
036 0,4 11 5,2 14 0,3 13 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 58-60 [ HRC ]

POLARITA: DC+

PLYN:

POLOHY: PA
=

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
N650F12-3 1,2 mm 15 kg/ BS300
N650F16-3 1,6 mm 15 kg/ BS300
N650F20-3 2,0 mm 15 kg/ BS300
N650F24-3 2,4 mm 15 kg/ BS300
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