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SKUPINA: Navary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubickovy drat s kovovou napini FCAW / MAG
NORMY: ENISO 14700 : T Z Fe 2
JINE: DIN 8555: MSG 1-GF-40-P

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Vhodny pro opotfebeni kov-kov, odolny otéru pfi sou¢asném zatizeni t&Zkymi razy a Soky. Interpass teplota
nesmi prekrocit teplotu 250°C. Navar lIze strojné obrabét a Ize jej dale tepelné zpracovavat.
NepouZzivat pro dostavbu materidlu, pouze jako vrstvy odolné opotfebeni, pro dostavbu chybéjiciho
materidlu pouzit Megafil 731 B. Dosahovana tvrdost je zavisla na zékladnim materialu.

POUZITI: Stfedné legovany trubickovy drat s kovovou néplni pro navarovani metodou MAG, netvofi strusku. Dopravni
a transportni ploch odolavajici otéru, kola, kladky a plochy odolné otéru kov-kov, stiraci listy, dopravni
fetézy apod.

CHEMICKE SLOZENI
: i S Cr Mo Fe
0,15 1,3 0,4 5.0 05 et

MECHANICKE VLASTNOSTI

Vysledna tvrdost, stejné jako struktura navaru je zavisla na zakladnim materidlu, parametrech navarovani, tepelném rezimu
( predehrev, interpass teplota, chladnuti apod.), poctu vrstev, sile a tvaru navarovaného komponentu.

TVRDOST: 35-45 [ HRC ] ve 3. vrstvé

POLARITA: DC+

PLYN: M21

POLOHY: P.ﬂ;I- PB PC PF
— —
ft

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primeér Baleni
MFA740M12 1,2 mm 16 kg / K300
MFA740M16 1,6 mm 16 kg / K300
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