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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubi¢kovy drat s kovovou napini FCAW / MOG
NORMY: EN ISO 14700 : TFe 8
JINE: DIN 8555 : MF 6-55-GP

VYROBCE: Certilas Nederland B.V

MATERIALY:  Vysoka vytéZznost ndvarového kovu. Tvrdost je dosazena specialnimi karbidy v matrici austenitu a
cementitu, toto zarucuje houzevnaty navar odolny téZkym razlim a Sok&m pfi zachovani vyborné otéru
vzdornosti. Navar je odolny vici tvorbé trhlin a Ize jej obrabét pouze brousenim. Karbidy Niobu maji vyssi
tepelnou odolnost. Pro dostavbu chybéjiciho materialu pouzit Megafil 731 B, findIni ndvar provést
maximalné na dvé vrstvy.

POUZITI: Vysoce legovany trubic¢kovy drat s kovovou napini s vlastni ochranou pro navarovani metodou MOG (open
arc, netvori strusku. Pouziti pro metodu MAG s CO2 nebo smési Ar-CO2 je mozné.
Rezné hrany a ostfi, Celistové a kuzelové drti¢e, dopravni Fetézy, rypadla, dobyvaci kore¢ky a IZice, zuby
nakladacd, dopravniky, zafizeni pro drceni, fezani a recyklaci odpadd, otéru vzdorné plochy, miyny,
pancérovani plechtl a komponent(.
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Vysledna tvrdost, stejné jako struktura ndvaru je zavisla na zakladnim materidlu, parametrech navarovani, tepelném rezimu
( predehreyv, interpass teplota, chladnuti apod.), poctu vrstev, sile a tvaru navarovaného komponentu.

TVRDOST: 57-62 [ HRC ] ve 2. vrstvé

POLARITA: DC+
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PROMERY A BALENI

PLYN:

POLOHY:

Objednaci ¢islo (mé Baleni
OA57-62Nb12C 1,2 mm 16 kg / K300
OA57-62Nb16C 1,6 mm 16 kg / K300, 25 kg / K 415
OA57-62Nb24C 2,4 mm 16 kg / K300, 25 kg / K 415
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