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SKUPINA: Navary a renovace

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubi¢kovy drat s kovovou napini FCAW / MOG
NORMY: EN ISO 14700 : T Fe 13
JINE: DIN 8555 : MSG 10-GF-65-G

VYROBCE:  Drahtzug Stein - ITW Welding

MATERIALY:  Vysoka vytéZznost ndvarového kovu. Novy typ materialu postaveného na legovéni bérem, martenziticka
matrice s jehlicemi borid{ a karbidd béru. Pri vysoké tvrdosti ma excelentni otéru vzdornost a odolnost vici
véem typlm abraze. Snadné ovladani svarové lazné, svarovy kov netece tak husté jako materialy na bazi
vysokého uhliku a chrému. Netvofi pfi hofeni karcinogenni splodiny chrému. Navar Ize obrobit pouze
brousenim. Navarové housenky klast bez rozkyvu. Pro dostavbu chybéjiciho materidlu pouzit Megafil 731B.
Trhliny na povrchu ndvaru jsou dany slozenim materidlu, ale nesnizuji otéruvzdornost a vlastnosti navaru.

POUZITI: Vysoce legovany trubi¢kovy drat s kovovou naplni s vlastni ochranou pro navarovani metodou MOG ( open
arc ), netvori strusku, pouziti pro metodu MAG se smési Ar-CO2 je mozné. Tézebni, ddini a ocelarsky
primysl, ndvary nastrojl, tézké stavebni a zemédélské stroje, fetézové dopravniky, michaci lopatky,
rozmetaci kola, cementarny, cihelny, pancérovani ploch a komponent( s poZzadavkem na vysokou odolnost
v(¢i abrazi, dopravni $neky apod.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn i Cr Ni B Fe

0,5 11 0,3 0,3 15 4,8 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Vysledna tvrdost, stejné jako struktura navaru je zavisla na zakladnim materidlu, parametrech navarovani, tepelném rezimu
( pfedehreyv, interpass teplota, chladnuti apod.), poctu vrstev, sile a tvaru navarfovaného komponentu.

TVRDOST: 60-68 [ HRC ] ve 2. vrstvé

POLARITA: DC+

PLYN: M21

POLOHY: Ph l_I PB PC
| —

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
MFA864M12 1,2 mm 16 kg / K300
MFA864M16 1,6 mm 16 kg / K300
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