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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)
TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN1600: E299R12

AWS A5.4: E 312-16

W.NR.: 1.4337

CERTIFIKACE: DB

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Heterogenni spoje antikoroznich CrNi oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi oceli, Mn oceli a ostatni
austenitické nemagnetické oceli.

POUZITI: Austeniticko - feriticka elektroda pro svarovani a renovacni prace, pro svarovani obtizné svaritelnych oceli,
napf. pruzinové a manganové oceli, oceli s vysokym obsahem uhliku. Vhodna pro svarovani a opravy
rychloreznych a nastrojovych oceli. Svarovani a renovace vytvrditelnych oceli.

CHEMICKE SLOZENI
. Hin S Cr Ni Fe
0,1 0,95 1 28,5 9 ot

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo.2 Rn A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
> 650 > 800 > 25 |

POLARITA: AC/DC +

OBAL: Rutil - Bazicky

POLOHY: I

PROMERY A BALENI

PF

Objednaci ¢islo (mé Balenf
312E20-3 2,0 mm 5 kg krabicka
312E25-3 2,5mm 5 kg krabicka
312E32-3 3,2 mm 5 kg krabicka
312E40-3 4,0 mm 5 kg krabicka
312E50-3 5,0 mm 6 kg krabicka
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