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SKUPINA: Wolfamkarbidy a jejich slitiny

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda FCAW / MAG

NORMY: EN 14700 : T Fe 20
AWS 5.21 : nenf kodifikovano

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Trubi¢kovy drat, plnény spékanym wolfram-karbidem (FTC), n&var je tvofen martenzitickou matrici s
vloZzenym FTC, navarovat Ize oceli a ocelové odlitky obsahem max. 0,45% uhliku, navar obrobitelny pouze
brousenim, nepfekra¢ovat maximalni svafovaci parametry pro dany prdmér dratu, aby nedochéazelo k
rozpadu wolfam-karbidovych zrn.

POUZITI: Specialni trubi¢kovy drat pro navarovani wolfram-karbidu elektrickym obloukem metodou MOG. Keramicky
primysl, zpracovani pisk a minerald, dobyvani hornin, dopravni $neky a dily pro podminky extrémni
abraze.

CHEMICKE SLOZENI

MECHANICKE VLASTNOSTI

TVRDOST: 64-66 [ HRC ]

POLARITA: DC+

POLOHY: I

PRUMERY A BALENi

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
WSCF16-3 1,6 mm 15 kg / BS300
WSCF20-3 2,0 mm 15 kg / BS300
WSCF24-3 2,4 mm 15 kg / BS300
WSCF28-3 2,8 mm 15 kg / BS300
WSCF32-3 3,2mm 15 kg / BS300
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