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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN 1600: E 1912 3Nb B 22
AWS A5.4: E 318-15

W.NR.: 1.4576

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  X2CrNiMo17-12-2, X5CrNiMo18-14-3, X6CrNiTi18-10, GX5CrNi 19-10, 1.4404, 1.44351, 1.4550, 1.4471,
1.4550, 1.4552

POUZITI: Bazickd elektroda pro svarovani korozivzdornych, Zarupevnych oceli. Svarovy kov je odolny proti okujeni do
950°C a je odolny na tvorbu trhlin za horka. Pro svarovani austenitickych a feritické oceli, pro svarovani
stabilizovanych a nestabilizovanych antikoroznich oceli s molybdenem,
petrochemicky primysi.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn

0,04 0,8 0,8 185 115 2,7 0,6 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo. o Nérazové energie ISO-V

[MPa] [J]

> 440 > 620 > 40

POLARITA: DC+

OBAL: Bazicky

POLOHY: Py u PE PC & PF
e K215 [ ks

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni

318-15E20-3 2,0 mm 4 kg krabicka
318-15E25-3 2,5mm 5 kg krabicka
318-15E32-3 3,2mm 5 kg krabicka
318-15E40-3 4,0 mm 5 kg krabicka
318-15E50-3 5,0 mm 6 kg krabicka
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