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SKUPINA: Wolfamkarbidy a jejich slitiny

METODA: Pajeni a navarovani plamenem (31)
TYP: Nénosové pajeni
NORMY:

AWS A5.27 : RBCuZn-A

JINE: ASME SFA 5.8: RBCuZn-D

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Specialni ty¢e pro nanaseni wolfram-karbidu pajenim plamenem. Ty&e z CuNiZn matrice z vloZzenymi,
sintrovanymi zrny wolfram-karbidu
pro nanosové tvrdé pajeni povlakl odolnych v téZkych podminkach abraze s vlozenymi zrny WC. Teplota
téni pajky 915°C, interval 10°C, teplota solidu pajky 905°C, pevnost matrice v tahu 510N/ mm?2. Excelentni
smacivost matrice.

POUZITI: Pancérovani vrtnych korunek pro hlubinné vrty a sondy, ¢elni frézy dobyvacich stroj, odkorfiovace ve
drevozpracujicim primysilu aj.

CHEMICKE SLOZENI

Si [ Cu Zn

0,10 10 48 res.,

MECHANICKE VLASTNOSTI

40% matrice - 74 [HRB], 60% zrn WC - 2 600 [HV]

POLOHY: w

-

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni

WCSB16-32-3 velikost zrna WSC 1,6 - 3,2 mm 450 mm /5 kg
WCSG32-48-3 velikost zrna WSC 3,2 - 4,8 mm 450 mm /5 kg
WCSY48-64-3 velikost zrna WSC 4,8 - 6,4 mm 450 mm /5 kg
WCSR64-80-3 velikost zrna WSC 6,4 - 8,0 mm 450 mm /5 kg
WCSW80-95-3 velikost zrna WSC 8,0 - 9,5 mm 450 mm /5 kg
WCSB95-110-3 velikost zrna WSC 9,5 - 11 mm 450 mm /5 kg
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