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SKUPINA: Nelegované a nizkolegované oceli

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 636-A : W3Sil
AWS A5.18 : ER 70 S-6

W.NR.: 1.5125

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vhodnost pro svafovani: P 235 /S 235 az P 420/ S 420 a jiné

POUZITI: Drat pro TIG svarovani nelegovanych a béznych konstrukénich oceli s pevnosti do 530 MPa a jemnozrnnych
oceli s mezi kluzu do 420 MPa. Pouziva se v ochranném plynu Cistého Ar.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si
0,09 1,50 0,90

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V

)1

-30°C
70

AW 470 560 26

POLARITA: DC -

PLYN: 11

- LEBRTE

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
SG2w12z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
SG2W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
SG2W20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
SG2w24z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
SG2W30Z 3,0 x 1000 mm 5 kg box
SG2w32z 3,2 x 1000 mm 5 kg box

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



