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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343-A: G/W 19 9 L Si
AWS A5.9: ER 308 L Si

W.NR.: 1.4316

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8,
AISI 304, 304L, 304LN, 302

POUZITI: Pridavny material pro svafovani korozivzdornych, nestabilizovanych Cr-Ni oceli typu 18/8.
Pro svarovani a navarovani komponent( v chemickém a potravinarském prlimyslu, svarovy kov ma dobré
hodnoty vrubové houZevnatosti do -196° C a je odolny mezikrystalické korozi do teploty 350°C.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr I\
0,02 15 0.4 20,0 10,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo. R A N&razové energie 1SO-V
[MPa] [MPa] [ %] )1

. RT | -196°C
400 600 35 100 | 50

PRUMERY A BALENi

Objednaci ¢islo Primeér Baleni
0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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