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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343 - A: G/W 29 9
AWS A5.9: ~ER 312

W.NR.: 1.4337

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: Austeniticko - feriticky pridavny material pro svarovani a renovacni prace. Pro svarovani obtizné
svaritelnych
oceli, napr. pruzinové a manganové oceli, oceli s vysokym obsahem uhliku.
Svarovani a opravy rychlorfeznych a ndastrojovych oceli, svarovani a renovace vytvrditelnych oceli, svarové
spoje austenitickych, feritickych a martenzitickych CrNi oceli.
Svarovy kov odolny proti okujeni do 1150 °C, tvrdost Cistého svarového kovu cca. 240 HB.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Ni
0.1 16 0.4 30,0 9,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo.2 R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]

RT
650 750 30 30

TVRDOST: 240 HB
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni

0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,25 x 333 mm tubus/100 g
0,25 mm civka/100 g
0,30x333m tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
0,80 x 333 mm tubus/100 g
0,80 mm civka/100 g
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