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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G199H
AWS A5.9 : ER 308 H

W.NR.: 1.4948

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X5CrNi 18-10, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10, 1.4550, 1.4541

POUZITI: Pridavny material pro svarovani korozivzdornych Cr-Ni oceli typu 18/8 s vy$sim obsahem uhliku pro aplikace
za vyssich teplot. Vyborné operativni vlastnosti. Svarovy kov odolny korozi na vzduchu a v oxida¢nim
prostredi do 700°C. ZvySeny obsah kfemiku pro lepsi sméacivost svarové lazné.

Typické hodnoty feritu svarového kovu FN 3-8.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo

0,06 1,70 0,60 20,0 10,0 . max.05

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V

)1

RT

AW : po svareni 440 620 41 120

POLARITA: DC+

PLYN: M21
POLOHY: PA” FB PC e - PF PG
] ) &) i) ] &
PRUMERY A BALENi
Objednaci ¢islo Prlmér Baleni

308HS08Z 0,8 mm 15 kg / BS300
308HS10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
308HS127 1,2 mm 15 kg / BS300
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