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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 14343 - A: G/WZ 221784 NL

W.NR.: 1.3954

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materidly:
1.3948 X4CrNiMnMoN19-13-8, 1.3951 X2CrNiMoN22-15, 1.3952 X2CrNiMoN18-14-3,
1.3964 X2CrNiMnMoNNb21-16-5-3, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5

POUZITI: Austeniticky nemagneticky pridavny material poskytujici svarovy kov s dobrou odolnosti proti dllkové a
Stérbinové korozi a koroznimu praskani pod napétim. Dobra houzevnatost pfi kryogennich teplotach.
Pouziti pfi konstrukci zafizeni pro odsolovani morské vody, lodni préimysl, petrochemicky préimysl,
papirensky pramysl.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn i Cr Ni Mo N

0022 7.3 o083 22 117 3,7 o023

MECHANICKE VLASTNOSTI

Rpo2 R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] )1
440 (= 430) 680 (= 640) 32 (= 30) A s
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlmér Baleni
0,20 x 333 mm tubus/100 g
0,20 mm civka/100 g
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 mm civka/100 g

WIRPO s.r.0., Skrobarenska 518/16 - Hala B8, 617 00 Brno, tel.: +420 543 250 727, wirpo@Wwirpo.cz, WWw.wirpo.cz



