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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: ENISO 14343 -A: G/W 2594 NL
AWS A5.9: ER 2594

W.NR.: 1.4410

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Z&kladni materidly:
1.4410 X2CrNiMoN 25-7-4
1.4467 X2CrMnNiMoN 26-5-4
1.4501 X2CrNiMoCuWN 25-7-4
1.4507 X2CrNiMoCuN 25-6-3
SAF 2507 / ASTM S 31260/ S 32550/ S 32760
1.4468 GX2 CrNiMoN 25-6-3
1.4515 GX2CrNiMoCuN 26-6-3
1.4517 GX2CrNiMoCuN 25-6-3-3

POUZITI: Pridavny materidl pro svarovani feriticko-austenitickych superduplexnich oceli.
Svarovy kov poskytuje kormé vysoké pevnosti a houzevnatosti vysokou odolnost v(¢i ddilkové korozi a
koroznimu praskani pod napétim v prostrfedi obsahujicim chloridy.
Rozsah pracovnich teplot od -50° C do 250 °C.
Pouziti v chemickém, petrochemickém préimyslu, Off shore aplikace apod.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Cu N
<002 2,5 0,6 240270 80100 | 2545 15 0203

MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie ISO-V

01

RT

AW: po svareni 670 850 25 120

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
0,70 x 333 mm tubus/100 g
0,70 mm civka/100 g
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