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SKUPINA: Méd a jeji slitiny

METODA: PIné draty pro svafovani Laserem (52-c)

NORMY: EN ISO 24373: S Cu 1898 (CuSnl)
AWS A5.7: ER Cu

W.NR.: 2.1006

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

POUZITI: Pridavny material pro spoje a navary na vSech bezkyslikatych Cu materidlech, drat je vhodny pro spoje a
navary pro zafizeni a potrubi vsech svafitelnych Cu materiald.
Vysoka elektricka vodivost.

CHEMICKE SLOZENI

Mn Si Ni Cu Sn
<0,25 § 0,4 § <03 § rest § 0,8

MECHANICKE VLASTNOSTI

R, R, A,
[MPa] [MPa] [%]
50 § 200 § 30

Elektricka vodivost: 15 - 20 S.m/mm?2

TVRDOST: 60 HB

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
0,30 x 333 mm tubus/100 g
0,30 mm civka/100 g
0,40 x 333 mm tubus/100 g
0,40 mm civka/100 g
0,50 x 333 mm tubus/100 g
0,50 mm civka/100 g
0,60 x 333 mm tubus/100 g
0,60 mm civka/100 g
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