. s T W Hlaus Zander
% I'PO Materialovy list Sehweizs & Schleiftechnk
Zander S - 4332

Strana 1/1

SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: ENISO 14343-A: G 2312 LSi
AWS A5.9 : ER 309LSi

W.NR.: 1.4332

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  G-X40CrNiSi, X15CrNiSi25-20, X15CrNiSi20-12, 1.4825, 1.4841, 1.4828, 1.4311, heterogenni spoje vyse
uvedenych materiall s materialy typu HI, HIl, 17Mn14, 15Mo3, StE 355,

POUZITI: PIny drét pro svarfovani korozivzdornych oceli v ochrannych atmosférach. Svarovani korozivzdornych CrNi
oceli svarovani korozivzdornych tlakovych nadob s teplotou do 350°C, zaruvzdorna do 1100°C, heterogenni
spoje rdznorodych oceli, prechodové vrstvy.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Fe

001 | 16 0.8 235 13 0,2  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie 1SO-V

01

RT | -196°C

AW : po svarenf > 420 > 600 > 35 120 40

POLARITA: DC+

PLYN: M12, M13
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PROMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primeér Baleni
309LSis08-3 0,8 mm 15 kg / BS300
309LSiS10-3 1,0 mm 15 kg / BS300
309LSiS12-3 1,2 mm 15 kg / BS300
309LSiS16-3 1,6 mm 15 kg / BS300
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