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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 14343-A: G 25 20
AWS A5.9 : ER 310

W.NR.: 1.4842

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X12CrNi25-21, GX15CrNi25-20, X10CrAI13, GX40CrNi25-21, GX40CrNiSi22-9
1.4845, 1.4840, 1.4724, 1.4846, 1.4826

POUZITI: Korozivzdorny, chromniklovy drat pro svarovani zaruvzdornych austenitickych oceli typl 25% Cr, 20% Ni.
310 ma dobrou obecnou odolnost proti oxidaci, zejména pfi vysokych teplotach, diky vysokému obsahu Cr.
Slitina je plné austenitickd, a proto je citlivd na praskani za tepla. Teplotni limity pro pouziti pfi pferuSované
oxidaci zavisi na frekvenci cyklu. V zadném pripadé nesmi byt prekrocena teplota 1000°C. Tato slitina odola
pomérné silnému tepelnému Soku a je lepsi nez typ 309 L.
Pro dily vystavené vysokému Zaru - napf. zihaci a kalici pece. Petrochemicky prdmysl.
Mezi bézné aplikace patfi zafizeni na Gpravu tavené soli a ¢asti kotld, stejné jako vyméniky tepla.

CHEMICKE SLOZENI

€ Mn Si Cr Ni Mo Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI
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PRUMERY A BALENi
Objednaci ¢islo Prmér Baleni

3105082 0,8 mm 15 kg / BS300
3105102 1,0 mm 15 kg / BS300
3105122 1,2 mm 15 kg / BS300
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