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SKUPINA: Jemnozrnné a vysokopevnostni

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: PIny drat

NORMY: EN ISO 440: G2 Ni2
AWS A5.28: ~ER 80 S-Ni2

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: 10 Ni 14, 14 Ni 6, 16 Ni 14
S275N-S460N, S275NL-S460NL, S275M-S460M, S275ML-S460ML, P275NL1-P460NL1, P275NL2-P460NL2

POUZITI: Niklem legovany drat pro svarovani nelegovanych a Niklem legovanych jemnozrnnych oceli.
HouZevnaty svarovy kov poskytuje dobré hodnoty vrubové houZevnatosti pfi teplotach - 80°C.
Pouziti pro komponenty pracujici pfi nizkych teplotach jako jsou chladici nadrze, potrubni rozvody apod.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Ni
0,09 1,1 0.5 25

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Ndrazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
posvateni | 60° C
AW:po svareni 550 - 640 640 - 740 > 20 > 40

POLARITA: DC-

PLYN: 11

POLOHY: I

PROMERY A BALENI

N [ ]

PF PG

?:

Objednaci ¢islo Primér Baleni
SG2.5NiW10 1,0 x 1000 mm 15 kg
SG2.5Niw12 1,2 x 1000 mm 15 kg
SG2.5Niw16 1,6 x 1000 mm 10 kg
SG2.5NiW20 2,0 x 1000 mm 10 kg
SG2.5Niw24 2,4 x 1000 mm 10 kg
SG2.5NiW30 3,0 x 1000 mm 10 kg
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