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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Bezesvy trubickovy drat s vysoce bazickou struskou pro svarovani v CO2 a Ar-CO2

NORMY: EN1SO 17632-A: TZB M 3 H5 ( ~ TCrMolV B M3 H5)
AWS A5.29: ~ E 80 T5-G H4

VYROBCE: Certilas Nederland B.V

MATERIALY: Ocel na odlitky: GS-17 CrMoV 5 11, GS17 MoV5-17, A 356
Zéarupevnd ocel: 21 CrMoV 5 11, 21CrMoV5-11

POUZITI: Poskytuje svarovy kov extrémné odolny vi¢i trhlindm v kombinaci s velmi nizkym obsahem diflizniho
vodiku. Vhodny pro ekonomické svarfovani CrMoV-oceli odolnych vysokym teplotdm do 550°C.
Vysoka Cistota svarového kovu pro zkousky RTG.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr Ni Mo \Y
0,10 0.8 0.3 1,3 0,3 1,0 0,25

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 R, A, Ndrazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
. : RT
SR: 700 °C/ 6h > 500 650 - 780 > 15
> 70
POLARITA: =+
PLYN: M21
PC
| —

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
AABCrMolV12 1,2 mm 15 kg civka/K300
AABCrMolV16 1,6 mm 15 kg civka/K300
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