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Ceweld CrMo5 MIG
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SKUPINA: Stfedné legované a zarupevné
METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)
TYP: PIny drét / MAG
NORMY: EN ISO 21952-A : G CrMo5Si

SFA-AWS 5.28 : ER80S-B6
W.NR.: 1.7373
JINE: DIN 8575: SG CrMo5

CERTIFIKACE: CE

VYROBCE: Certilas Nederland B.V

MATERIALY:  A213 Grade T5, A217 Grade C5, A335 Grade P5, GX12CrMo5 (1.7362), X12CrMo5 (1.7363), Upto 1180 MPa

POUZITI: Pfidavny material pro svafovani 5%Cr 0.5%Mo ocel.
Zérupevné oceli a oceli odolné stlatenému H2, vyroba tlakovych nadob a potrubi.
Pracovni teploty do 600 °C.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
0,08 0,5 045 5,7 . <020 0,6 L =025 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Narazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J]
AW: po svareni 430 550 17 + 24(; ¢
SR : Zihani na +20°C
odstranéni pnutf > 460 > 390 > 18 > 110

SR: Zihani na odstranéni pnuti PWHT 720°C /2 hod. (Typ.)

POLARITA: DC+

PLYN: M21

L EBEREE

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Pramér Baleni
CrMo5508C 0,8 mm 15 kg / S/D 300
CrMo5510C 1,0 mm 15 kg / S/D 300
CrMo5512C 1,2 mm 15 kg / S/D 300
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