. s T W Hlaus Zander
% I'PO Materialovy list Schwelzx 5 Schleiftachnil
Zander W-CuAg1l

Strana 1/1

SKUPINA: Méd a jeji slitiny

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 24 373 : S Cul897 (CuAgl)
AWS A5.7 : ER-Cu

W.NR.: 2.1211

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu

POUZITI: Svary a navary bezkyslikové médi, napt. DIN 1787 OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hust&jsi svarova lazef,
jemnozrnna struktura, vysoka elektricka vodivost . NapF. pro vyrobu aparatd, trubkovych rozvodd,

prevadécl proudu. Barva a struktura médi, stfibro vSak omezuje lestitelnost. Pfedehrev potreba od 3 mm tl.
stény, (max. 600°C), ochranné plyny I1, I3 (Ar, Ar+He).

CHEMICKE SLOZENI

rest. 1,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav

AW:po svafen 60 190 >35

TVRDOST: 60 HB

PLYN: 11,13

POLOHY: PA FE PC e - PF gpg
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PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni

CuAglW16z 1,6 x 1000 mm 1 kg, 5 kg
CuAglw20Z 2,0 x 1000 mm 1 kg, 5 kg
CuAglw24z 2,4 x 1000 mm 1 kg, 5 kg
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