7 I'Po Materialovy list !"Efus&fmc:ﬂ
Select 410C

Strana 1/1

SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: Trubi¢kovy drat s kovovou naplni FCAW/ MAG

NORMY:
AWS A5.22: EC410, AWS A5.9:2006: EC410

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Nerezavéjici martenzitické oceli typu 410

POUZITI: Select 410C je trubickovy drat s kovovou naplini pro svafovani 13% chromovych martenzitickych
nerezavéjicich oceli typu 410 v ochrannych atmosférach. Drat je ureny pro svafovani v horizontalnich
polohdach. Preferovany typ ochranného plynu 98% Ar + 2% 02.
Svarovy kov poskytuje dobrou odolnost vici korozi a oxidaci pfi teplotach do 648 °C (1200 °F) a Ize je;
tepelné zpracovat.

Drat poskytuje dobré zapalovani oblouku, vynikajici premosténi vili v kofenovych vrstvach, stabilni a klidny
oblouk s minimalnim rozstfikem.

Drat neobsahuje strusku diky ¢emuz odpadd nutnost ¢isténi.

Vyhodny pro aplikace se svarovacimi roboty, ideadlné se hodi pro vyrobu tupych, pfeplatovanych a
koutovych svar(l na tenkosténnych materidlech pfi vyssich rychlostech svarovani.

Pouzitim dratu Select 410C Ize docilit vysokou efektivitu svarovani pro ekonomickou vyrobu svarencd.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr

0,07 § 0,50 § 0,40 § 12,9

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2

[MPa]

SR § ~317 § ~530 § 23

Uvedené hodnoty ve stavu po zihdni 1 hod. / 1375 °F (~746 °C/ 1 hod.)

POLARITA: DC+

PLYN: 98Ar/202

POLOHY: i I a | PC
L™

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
410MF1233 0,045“ (1,14 mm) 331b (14,9 kg)
410MF1633 1/16" (1,58 mm) 331b (14,9 kg
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