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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s rutilovou napini FCAW/ MAG

NORMY:
AWS A5.22: E410T0-1, E410T0-4

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Nerezavéjici martenzitické oceli typu 410

POUZITI: Select 410 je trubickovy drat s obsahem chromu 12% pro svarfovani 13% chromovych martenzitickych
nerezavéjicich oceli typu 410 v ochrannych atmosférach. Drat je vhodny jak pro svafovani v jedné vrstvé
anebo ve vice vrstvach v horizontalnich polohach. Svarovy kov poskytuje dobrou odolnost vi¢i korozi a
oxidaci pfi teplotach do 648 °C (1200 °F) a Ize jej tepelné zpracovat.
Drat je ureny pro svafovani v ochranné atmosféfe s obsahem 100% CO2 anebo ve smésnych plynech.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr
0,07 0,70 0,50 12,8

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 R A
[MPa) [MPa) [%]
SR ~310 ~537 24

Uvedené hodnoty ve stavu po zihdni 1 hod. / 1375 °F (~746 °C/ 1 hod.)

TVRDOST: DC+

PLYN: M21, 75-80% Ar + CO2 (podle AWS)

POLOHY: I PC
“ =

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
410TOF1233 0,045" (1,14 mm) 331b (14,9 kg)
410TOF1633 1/16" (1,58 mm) 33 1b (14,9 kg)
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