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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny
METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)
TYP: PIny drat / TIG
NORMY: EN ISO 18274: W Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

AWS A 5.14: ER NiCrMo-3
W.NR.: 2.4831
JINE: DIN 1736: SG NiCr21Mo9Nb

CERTIFIKACE: TUV (12400.00), CE

VYROBCE: Certilas Nederland B.V

MATERIALY:  Pf{davny material pro svafovani slitin na bézi niklu jako napf. 601, 625, 825. Odolny korozi, dlilkové korozi,
dobré mechanické vlastnosti za kryogennich teplot. PouZiti pro teploty -196 °C do +550 °C, odolnost proti
opalu do 1100°C v atmosfére bez obsahu siry.

X10NiCrAITi, 32-20H, 32-21, X8 Ni9, ASTM A 533 Grl, 800H, Sanicro 28, 254SMo, inconel 625
UNS : N08926, N08825, N06625, N08020.

DIN : X8Ni9, XINiCrMoCuN25 20 6, XINiCrMoCuN25 20 5, NiCr21Mo, NiCr22Mo9Nb

W.Nr:: 1.4876, 1.5656, 1.4529, 2.4858, 2.4856, 1.4539,1.4547, 2.4660

POUZITI: Nicro 625 je vyvinut pro svafovani a navarovani slitin na bazi niklu, jako napf. 625 nebo podobné materidly.
Déle mlizZe byt také pouzit pro svarovani rliznych slitin na bazi niklu navzajem, na legované oceli nebo na
nerez oceli a pro spojovani super austenitickych oceli se 6% molybdenu.

Nicro 625 se nejcastéji pouziva v chemickém prlimyslu, zafizeni na kontrolu znecisténi, offshore,
komponenty jadernych reaktord,

hridele ¢erpadel. Pouziva se také v leteckém a kosmickém priimyslu pro sestavy obracece tahu, palivové
trysky, pfidavné hordky a spalovaci systémy.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si

max020 . 020 | max020 22,20 rest 9,0 0.1 350 max. 1,0

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V

)1

+20°C | -196°C

AW : po svareni min. 460 min. 750 min. 32 min. 110 min. 70

TVRDOST: 220[HB]

POLARITA: DC-

PLYN: 11
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni

Nicro625W16C 1,6 x 1000 mm 5 kg tuba
Nicro625W20C 2,0 x 1000 mm 5 kg tuba
Nicro625W24C 2,4 x 1000 mm 5 kg tuba
Nicro625W32C 3,2 x 1000 mm 5 kg tuba
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