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SKUPINA: Nastrojové ocel

METODA: PInéné elektrody pro metodu MAG/MIG/MOG (135, 136, 138, 114)

TYP: PInéna elektroda s kovovou napini FCAW / MAG
NORMY: ENISO 14700 : TFe 3
JINE: DIN 8555 MF 3-55-STW

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Vysoko legovany trubi¢kovy drat pro névary nastrojovych oceli metodou MAG (138 ).
Specialni ndvarovy material s komplexnimi karbidy wolframu, Vanadu a chromu. Svérovy kov je po navafeni
strojné obrobitelny, neni nachylny na tvorbu trhlin, Ize jej tepelné zpracovavat a zuslechtovat podle potreby.
Vysoka odolnost proti otéru kov-kov, odolny tepelnym Soklm a razdim pri sou¢asném namahani a tlaku.
Tvrdost neni ovlivnéna poc¢tem navarenych vrstev. Pri navarovani vétsich dill nutno dodrZet vysoké teploty
predehfevu a interpass teploty,

POUZITI: Stfizné néstroje pracujici za vysokych teplot, fezné nastroje a Celisti, dopravni valecky horkych trati, ndvary
stfiznych hran a ploch.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr \ Co W Fe
0% . 120 i 08 300 05 200 . 700 i  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Vysledna tvrdost, stejné jako struktura ndvaru je zavisla na zédkladnim materidlu, parametrech navarovani, tepelném rezimu
( predehrev, interpass teplota, chladnuti apod.), poctu vrstev, sile a tvaru navafovaného komponentu

TVRDOST: 52 - 56 HRc po navareni, 56 - 58 HRc po tepelném zpracovani (1h/500 - 550°C)

POLARITA: DC+

PLYN: M21

POLOHY: P PE PC
e—

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
ND55F12Z 1,2 mm 15 kg / BS300
ND55F16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
ND55F20Z 2,0 mm 15 kg / BS300, 25 kg / BS 450
ND55F24Z 2,4 mm 15 kg / BS300, 25 kg / BS 450
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