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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)
TYP: PIny drét / MIG
NORMY: EN ISO 14343-A: G 19 9 Nb Si

AWS A5.9 : ER 347 Si

W.NR.: 1.4551

CERTIFIKACE: TUV, DB

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X2CrNi 19-11, X5CrNi 18-10, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10
1.4306, 1.4301, 1.4550, 1.4541, 1.4878, 1.4948

POUZITI: Pridavny materidl typu 18Cr8Ni stabilizovany niobem pro svarovani antikoroznich oceli stabilizovanych a
nestabilizovanych, s vysSim obsahem kiemiku pro lepsi smacivost svarové lazné. Svarovy kov je odolny
mezikrystalické korozi.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Nb Fe
004 | 15 0,8 195 9,5 06 O rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Nérazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [J1
AW : po svarenf > 460 > 640 > 35 '

POLARITA: DC+

PLYN: M12, M13

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
347LSiS08Z 0,8 mm 15 kg / BS300
347LSiS10Z 1,0 mm 15 kg / BS300
347LSiS12Z 1,2 mm 15 kg / BS300
347LSiS16Z 1,6 mm 15 kg / BS300
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