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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: ENISO 14343-A: W 19 9 Nb
AWS A5.9 : ER 347 H

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X5CrNi 18-10, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10,
1.4878, 1.4948
ASTM 321 H, 347

POUZITI: PIny drat pro svarfovani korozivzdornych oceli v ochrannych atmosférach. Svarovani austenitickych Cr-Ni
oceli. Svarovaci drat typu 19Cr10Ni stabilizovany Niobem s vy$$im obsahem Uhliku pro svafovani
antikoroznich, stabilizovanych oceli pracujicich za vyssich teplot. Svarovy kov je odolny mezikrystalické
korozi, vys$si mez teceni ( creep)

FN:3-6

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Si Cr I\ Nb
0,05 1,30 0,30 19,0 10,0 0,45

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpoz Rm AS
[MPa] [MPa] [%]
pFi RT >430 >620 > 35
pri 600°C >280 >350 > 19

AW : po svareni

PLYN: I

~ IEERTEE

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Prlmér Baleni
347HW16 1,6x1000 mm box 5 kg
347HW20 2,0x1000 mm box 5 kg
347HW24 2,4x1000 mm box 5 kg
347HW32 3,2x1000 mm box 5 kg
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