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SKUPINA: N&vary a renovace

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA
NORMY: EN ISO 14700 : E Fe 1-300
JINE: DIN 8555 : E 1-UM-300-P

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: Bazicka elektroda, nizko legovana Chromem. Vhodné pro opotiebeni kov-kov. Dobré ovladani svarové lazné
v polohach. Slozeni svarového kovu poskytuje navarovy kov vysoce odolny vici silnym razim pfi
sou¢asném namahani a tlaku pro navarovani namahanych dill s vy$si pevnosti a s potfebou na velmi
dobrou houzevnatost. Poskytuje navarovy kov bez trhlin, ndvar je dobfe obrobitelny.

Navar Ize strojné obrabét a Ize jej dale tepelné zpracovat.

Vysledna tvrdost, stejné jako struktura navaru je zavisla na zakladnim materidlu, parametrech navarovani,
tepelném rezimu (pfedehrev, interpass teplota, chladnuti apod.), poCtu vrstev, sile a tvaru navarfovaného
komponentu.

Interpass teplota nema prekrocit teplotu 250°C.

POUZITI: Pojezdova kola, transportni valce, dily dopravnich zafizeni, ¢lanky retézd, lanovnice a vodici kola, vodici
listy.
Navarovy kov Ize pouZit mimo samotny navar i pro dostavbu chybéjiciho materiall pod névar s vyssi
tvrdosti.

CHEMICKE SLOZENI
C Mn Cr Fe
0,12 1,25 2,75 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Vytéznost 120%

TVRDOST: 300[HB]

POLARITA: DC+

OBAL: Bazicky
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PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni

N25WE25ZVP 2,5 x 450 mm 2 kg VacuPac
N25WE25Z 2,5 x450 mm 6 kg krabicka

N25WE32ZVP 3,2 x 450 mm 2 kg VacuPac
N25WE32Z 3,2 x 450 mm 6 kg krabicka
N25WE40Z 4,0 x 450 mm 6 kg krabicka
N25WE50Z 5,0 x 450 mm 6 kg krabicka
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