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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat pro svarovani korozivzdornych oceli v ochrannych atmosférach

NORMY: EN ISO 14343-A: G17
AWS A5.9 : ER 430

W.NR.: 1.4115

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4057, 1.4059, 1.4740,1.4742

POUZITI: Svarovani a navarovani 17% Cr oceli, vysokopevnostni martenzitické korozivzdorné oceli odolné dilkové
korozi, hydro-kavitaci,zaruvzdornd do teplot 950°C.
Ndvary armatur s pracovni teplotou do 500°C.

CHEMICKE SLOZENI
C Si Cr Mo

0,20 0,60 0,80 17,0 1,00

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A
[MPa] [MPa] [%]
AW: po svafeni >480 >620 > 20

Predehrev a interpass teploty 100° - 200°C

PLYN: MIG - M20, M21

PROMERY A BALENI

Objednaci ¢islo Primér Baleni
430510z 1,0 mm 15 kg civka/K 300
4305127 1,2 mm 15 kg civka/K 300
430516Z 1,6 mm 15 kg civka/K 300
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