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SKUPINA: Stfedné legované a Zarupevné

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 21952-A : W CrMo5Si
SFA-AWS 5.28 : ER80S-B6

W.NR.: 1.7373

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X12CrMo5 (1.7362); GX12CrMo5 (1.7363); A213; A217 C5; A335 P5;GS 12CrMo19-5

POUZITI: Pfidavny material pro svafovani 5%Cr 0.5%Mo ocel.
Zérupevné oceli a oceli odolné stlatenému H2, vyroba tlakovych nédob a potrubi.
Pracovni teploty do 600 °C.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Cu Fe
0,08 0,6 045 5,7 <02 0,6 . <025 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo. R A, Ndrazova energie ISO-V
[MPa] [MPa] [%] [)]
SR:3hénina | . RT | -20°C
odstranéni pnuti >60 660 22 . 180 | 50

POLARITA: DC -

PLYN: 11

POLOHY:

PF PG

PRUMERY A BALENI

Objednaci ¢islo ( Baleni

CrMo5W12-3 1,2 mm 5 kg box
CrMo5W16-3 1,6 mm 5 kg box
CrMo5W20-3 2,0 mm 5 kg box
CrMo5W24-3 2,4 mm 5 kg box
CrMo5W32-3 3,2mm 5 kg box
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