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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované
METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)
TYP: PIny drét / TIG
NORMY: EN ISO 14343-A: W 199 LSi

AWS A5.9 : ER 308LSi

W.NR.: 1.4316

CERTIFIKACE: TUV, DB

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4306; 1.4311; 1.4312; 1.4300; 1.4301; 1.4541; AISI 304, 304L

POUZITI: Pridavny materidl pro svarovani korozivzdornych, nestabilizovanych Cr-Ni oceli typu 18/8, vyborné
operativni vlastnosti. Svarovy kov odolny korozi na vzduchu a v oxida¢nim prostredi do 700°C.
Zvyseny obsah krfemiku pro lepsi smacivost svarové lazné.
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Objednaci ¢islo Primér Baleni

308LSiwW10Z 1,0 x 1000 mm 5 kg box
308LSiw12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
308LSiW16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
308LSiw20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
308LSiw24Z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
308LSiw32z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
308LSiw40Z 4,0 x 1000 mm 5 kg box
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