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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 14343-A: W 2010 3
AWS A5.9 : ER 308Mo

W.NR.: 1.4431

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X2CrNiMo 17 12 2, X5CrNiMo 18 14 3, X6CrNiTi 18-10, GX5CrNi 19-10
1.4404, 1.44351, 1.4550, 1.4471, 1.4550, 1.4552, Cr-Ni oceli s oceli napf.: H I, H II, StE 255, 17Mn 4 apod.

POUZITI: Pro svarovani nestabilizovanych austenitickych oceli s obsahem molybdenu. Nizky obsah uhliku zarucuje
odolnost vGc¢i mezikrystalické korozi, zvy$eny obsah kfemiku zajistuje lepsi slévatelnost.
Heterogenni spoje Cr-Ni oceli s nizkolegovanymi oceli na tlakovych nddobéch.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Mo Fe

006 | 0.8 0,9 . 196 | 9,5 0,2  rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie 1SO-V

01

RT | -20°C

AW : po svarenfi > 520 > 610 > 30 70 50

POLARITA: DC -

PLYN: 11
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primeér Baleni
308MoW12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
308MoW16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
308MoW20z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
308MoW24Z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
308MoW32zZ 3,2 x 1000 mm 5 kg box
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