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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 14343-A: W 299
AWS A5.9 : ER 312

W.NR.: 1.4337

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Heterogenni spoje antikoroznich CrNi oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi oceli, Mn oceli a ostatn{
austenitické nemagnetické oceli.

POUZITI: Austeniticko - feriticky pridavny materidl pro svarovani a renovacni prace. Pro svarovani obtizné
svafitelnych oceli, napf. pruzinové a manganové oceli, oceli s vysokym obsahem uhliku. Svafovani a opravy
rychlofeznych a nastrojovych oceli, svarovani a renovace vytvrditelnych oceli.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr I\ Fe

0,1 0,9 1 29,5 9 rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Nérazova energie ISO-V
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AW : po svafeni > 600 > 780 > 24

POLARITA: DC -

PLYN: 11
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primér Baleni

312W10Zz 1,0 x 1000 mm 5 kg box
312W127 1,2 x 1000 mm 5 kg box
312W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
312W20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
312W247 2,4 x 1000 mm 5 kg box
312wW32z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
312wW40Zz 4,0 x 1000 mm 5 kg box
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