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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 14343-A: W 254
AWS A5.9 : ER 329

W.NR.: 1.4820

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY: ~ X10CrSi 6, X10CrAl 7, X10CrAl 24, GX40CrNiSi 27 4
1.4712,1.4724, 1.4821, 1.4762, 1.4320

POUZITI: Svarovani feriticko-austenitickych oceli typu 25/5 (napf. 17 153), svarovani zaruvzdornych oceli. Odolnost
proti okujeni do 1100°C, vysokda pevnost v tahu. Pfechodové vrstvy mezi tvrdondvarem a nelegovanou oceli.
Vysoké feritické Cislo FN =85.

CHEMICKE SLOZENI

C Mn Si Cr Ni Fe
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MECHANICKE VLASTNOSTI
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PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlmér Baleni
329W12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
329W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
329W20Z 2,0 x 1000 mm 5 kg box
329W247 2,4 x 1000 mm 5 kg box
329W327 3,2 x 1000 mm 5 kg box
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