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SKUPINA: Nerezavéjici a vysokolegované

METODA: PIné draty pro metodu TIG (141)

TYP: Plny drat / TIG

NORMY: EN ISO 14343-A: W 17
AWS A5.9 : ER 430

W.NR.: 1.4015

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  1.4057, 1.4059, 1.4740, 1.4742

POUZITI: Svarovani a navarovani 17% Cr oceli, CrNi oceli, vysokopevnostni martenzitické korozivzdorné oceli, odolné
dlilkové korozi, hydrokavitaci,
Zaruvzdornd do teplot 950°C.
Ndvary armatur s pracovni teplotou do 500°C.

CHEMICKE SLOZENI

Mn Si Cr Fe

0,6 0,8 17,5 ' rest

MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo.

[MPa]

AW : po svafent > 360 > 540 > 20

TVRDOST: 240 [HB] po svareni, 150 [HB] po Zihani 800 °C/1h

POLARITA: DC -

PLYN: 11
POLOHY: I a = & 3 Fe
— N [ b K5
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Primér Baleni

430W12Z 1,2 x 1000 mm 5 kg box
430W16Z 1,6 x 1000 mm 5 kg box
430W20z2 2,0 x 1000 mm 5 kg box
430W24Z 2,4 x 1000 mm 5 kg box
430W32Z 3,2 x 1000 mm 5 kg box
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