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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: Obalend elektroda pro ru¢ni svafovani MMA (111)

TYP: Obalené elektrody pro ru¢ni svarovani MMA

NORMY: EN ISO 14172 : E Ni 2061 (NiTi3)
AWS A5.11 : ENi-1

W.NR.: 2.4156

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  Ni99,9, Ni99,6Si, LC-Ni99,6, NiMn10, NiMn6
2.4060, 2.4056, 2.4061, 2.4108, 2.4116

POUZITI: Elektroda se Sirokym spektrem pouziti od teplot 900°C az po kryogenni teploty - 296°C, vysoce odolna v{ci
trhlindm za horka. Lze pouZit pro heterogenni spoje niklovych slitin s oceli tf. 11 - 17. Spojovani Ni-
platovanych plech(, spoje Cu a slitin Cu s nelegovanymi materialy, pfechodové vrstvy pod specialni navary.

CHEMICKE SLOZENI
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Narazova energie ISO-V

01

RT | -196°C

AW : po svareni > 320 > 500 > 28 160 100
POLARITA: DC+
OBAL: Bazicky
POLOHY: PA” FB =N - PF
| — |
N | BE
PRESUSENI:  320°C/2h
PRUMERY A BALENI
Objednaci ¢islo Prlimér Baleni
NiTi4E25 2,5x350 mm 4 kg krabicka
NiTi4E32 3,2x350 mm 5 kg krabicka
NiTi4E40 4,0x350 mm 5 kg krabicka
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