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SKUPINA: Nikl a jeho slitiny

METODA: PIné draty pro metodu MAG/MIG (131, 135)

TYP: PIny drat / MIG

NORMY: EN ISO 18274 : S Ni 6276 (NiCr15Mo16Fe6W4)
AWS A5.14 : ER NiCrMo-4

W.NR.: 2.4886

JINE: EN 14 700 : S Ni2

VYROBCE: Zander Schweisstechnik

MATERIALY:  NiMol16Cr15W (2.4819), Alloy C-276
hetrogeni spoje uvedenych materiald s nizkolegovanymi a nerezavéjicimi ocelemi.

POUZITI: Pridavny material pro svarfovani materiald na bazi niklu jako jsou slitiny, Alloy C-276, UNS N10276
podobnych Ni-Cr-Mo slitin, heterogeni spoje téchto materiall s nizkolegovanymi ocelemi, nerezavéjicimi
ocelemi a navarovani na nizkolegované oceli. Vysoka odolnost v koroznich prostredich obsahujicich siru
anebo chloridy. PouZiti prevazné v chemickém primyslu pro komponenty pracujici ve vysoce koroznim
prostredi. Navarovani forem a lisovacich nastrojd pracujicich pri vysokych teplotach.

CHEMICKE SLOZENI
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MECHANICKE VLASTNOSTI

Stav Rpo2 R, A, Nérazova energie ISO-V

[MPa] [MPa] [%] )1

AW : po svafeni > 450 > 750 > 30

TVRDOST: 230 - 255 [ HV ] po navareni, 420 - 450 [ HV ] po mechanickém zpevnéni

e s

POLARITA: DC+

PLYN: 11,13

POLOHY: ‘Pﬁ.u \ IPBﬂ

PRUMERY A BALENI

PC

Objednaci ¢islo (mé Baleni

NiC276510-3 1,0 mm 15 kg / BS300
NiC276512-3 1,2 mm 15 kg / BS300
NiC276516-3 1,6 mm 15 kg / BS300
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